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WE ARE WELDING

¢ Equipo de soldadura estandar MIG/MAG, conmutacién por etapas, refrigerado

por gas

Rango de ajuste de la corriente de so

Tiempo de encendido a t.a ambiente
20 %

35 %

100 %

Tensién en vacio

Frecuencia de red

Fusible de red (fusible lento)
Tensién de red (tolerancias)
Maxima potencia de conexion
Potencia del generador recomendade
cos ¢

Rodillos de impulsién

Velocidad del hilo

Dimensiones del aparato L x An x Al
Peso del aparato

N® posiciones de regulacién
Conexién de la antorcha

Tel.: +49 2680 181- 0, Fax.: -244

¢ Impulsién de cuatro rodillos. Equipado para hilos de acero de 0,8 mm + 1,0 mm
e Movil, compacto, construccion robusta con una pequefia carcasa
¢ Acometida de 5 m con conector de 16 A CEE

MIG/MAG
30A-300A
40 °C 25 °C
300 A -
= 300 A
150 A 170 A
40V
50 Hz / 60 Hz
3x16 A
3x400V (-15 % - +15 %)
11.6 kVA
15.7 kVA
0.97
4
1.5 m/min - 20 m/min
880 mm x 385 mm x 610 mm
72 kg
12
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31.03.2020

https://www.ewm-group.com/

El contenido de este documento ha sido cuidadosamente investigado, revisado y procesado.
Aun asi, nos reservamos el derecho a cambios, faltas o errores.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005182-00502
http://www.tcpdf.org

